全自动染色封片机采购要求
一、采购项目：全自动染色封片机
二、采购数量：1台
三、技术参数
1.染色总站点数：≥26个，其中试剂站点≥17个，水洗站点数≥4个，烤箱站点≥1个，加载/卸载站点≥4个。

2.染色水洗站点可以根据需求灵活设置成试剂站点,加载和卸载站点可以灵活分配（提供证明材料）

3.试剂缸装载容量：试剂容量480±20ml，玻片架容量≥30片。（提供证明材料）

4.试剂缸：PBT+玻纤材质，耐酸碱耐腐蚀，经久耐用，有刻度线可以方便观察液位。

5.染封一体结构：全开放式单层设计，方便观察试剂缸液面高度及更换试剂。停电时便于采取手工染色代替机器。

6.水洗站点设计理念基于流体力学理论，冲洗干净，水流大小可调节。
7.烤箱：具有烤箱，可以自动烘干玻片上残留的液体。烤箱温度在室温至70±5℃可调，温控精度≤±1℃，温度可校准，且有温度实时监测功能；
8.试剂保温：≥4个试剂站点有加热保温功能，温度室温到60±5℃可调，温控精度≤±1℃，温度可校准。
★9.防护机制：机械臂运动采取伺服一体化系统作为执行元件，定位精准，运行平稳，定位精度≤0.1mm。防护罩打开后机械臂具有自动停止运行以防止工作人员受伤的保护功能。机械臂有异常阻力时，自动暂停，触摸屏界面提示相关错误信息。
10.人机交互：≥10英寸工业触摸屏，全中文操作系统，设置参数方便、快捷，界面美观。配置USB接口≥4个，可接U盘、鼠标和键盘等外设同工控机进行数据交互。配置网络接口≥4个，可用于网络通信和联机。（提供证明材料）
11.报警系统：具备声光报警以及文字指示报警。

12.液位检测：水箱液位检测，可防止水箱由于液位过低，加热棒干烧引起事故。水槽液位检测，可防止由于排水部分堵塞，水排不出去而引起的安全事故。
13.排气系统：仪器自带排气风扇装置，可以将仪器内挥发的气体排出。
14.浓度监测：仪器内安装空气质量传感器，可以监测仪器内空气质量，仪器可根据空气质量情况自动开启或者关闭排气风扇，实现仪器内空气质量的闭环控制。
15.净化装置：装载活性炭净化装置，有害气体经过活性炭过滤后排出，健康环保。
16.玻片架检测：每个加载/卸载站点玻片架有无状态可实时检测。

17.染色程序：设备可存储程序种类数≥200种，每个程序可以设置步骤≥50个。程序可以进行精确或非精确设置，精确设置的步骤，机械臂优先保证精确时间。程序可设置滤液时间和抖缸次数，避免交叉污染染色试剂。

18.不同的染色程序可以同时运行，同一个染色程序可以同时运行多架，不限制染色架数。
19.运行状态查询：具有运行状态查询功能，可以了解当前执行步骤、剩余时间、当前的染色站点等信息。
★20.可查询试剂添加记录、试剂更换记录和历史运行记录。在主页面上可以对存储的程序设置为快捷方式，可设置≥5个快捷运行程序。

21.封片存储容量：≥6层，每层≥20片。

22.盖玻片单次上载数量：≥200片。（提供证明材料）
23.封片方式：智能倾斜角度盖片，防止封片时气泡的产生。

24.破损玻片自检：采用精密检测传感器，对破损盖玻片进行自检，并自动处理碎片。
25.封胶系统：压力型点胶系统，可以根据胶的粘稠度调整压力大小，稳定点胶。

★26.全自动玻片输出模式：封完片的玻片直接输送到≥20片通用规格的玻片板上，无需人工二次摆片，以便直接阅片，直接归档。

27.盖玻片余量提醒：当盖玻片盒中的盖玻片余量不足时，提醒功能工作人员增加盖玻片。
28.封片状态显示：每一层的状态至少有已完成、进行中和待运行三种状态显示，当前进行中的每一张封片信息都可以实时查看。

29、配套耗材要求（医院根据实际使用需求按流程采购）

29.1 配套耗材≤15元/人份

29.2包含：配套H-E环保染色试剂套装。苏木素染色液、伊红染色液、返蓝染色液、脱蜡液、稳定剂、分化液、透明液。

29.3.染色液全系列无刺激性气味、无毒、环保安全，制片质量优。

29.4.全套试剂采用环保配方，无毒，无二甲苯。脱蜡液不含芳香烃、松节油等挥发性刺激性物质，是一种低毒环保、无色透明液体。脱蜡后需梯度乙醇清洗。

四、质保：≥3年，根据医院需求免费提供集体培训。

五、最高限价：29万元，包含税金、运费、安装等一切相关费用，相关耗材分项报价不计入总价。
六、供货期：签订合同后30日内。

七、投标人资格要求： 

1、投标人须具有有效的中华人民共和国医疗器械经营企业许可证，医疗器械生产企业须具有有效的中华人民共和国医疗器械生产企业许可证；

2、投标人所投产品须具有有效的国家食品药品监督管理局出具的中华人民共和国医疗器械注册证。
